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КРУГ ЗАЧИСТНОЙ 
ПО МЕТАЛЛУ 
GRINDING WHEEL FOR  METAL

ГОСТ  Р  53410-2009

EN 12413:2007(MOD)
ГОСТ Р 52588-2011

12250 об/мин
RPM 

  м/с
m/s     80

448_23

АРТ  73161125

4 6 1 0 1 1 7 9 0 2 0 1 0

5" x 1/4" x 7/8"
125 х 6 х 22,23 

1 A 24 R BF

WARNING:
Do not exceed maximum RPM
Не превышайте скорость, 
указанную на круге

      308009,  РОССИЯ,   Г.БЕЛГОРОД  

УЛ. МИХАЙЛОВСКОЕ ШОССЕ, 2А

MADE IN RUSSIA

+7 (4722) 777-001

BELABRAZIV.RU  

SALE@BELABRAZIV.RU  

АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО

«БЕЛГОРОДСКИЙ 
     АБРАЗИВНЫЙ  ЗАВОД
        ИМЕНИ А.И. САФОНОВА»

ОУК

АО
«БАЗ»



Тип изделия

1

Предельная

рабочая скорость Vs

80 м/с

Предельная частота

вращения Mmax

12 250 об/мин

Шлифматериал

А — электрокорунд

Размер зерна

24 — крупное

Твердость

R — твердые
Связка

BF — бакелитовая 
связка с упрочняющими 

элементами
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